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 Max. yttermått (m.a.p inbyggnadsmått i pressen) och maxvikt (m.a.p. traversens kapacitet)

 Dimensioner provkroppar: 200 – 600 (L), 200 – 400 (B), < 350 (H) [mm]

 Maximalt tillåtna förskjutningar: 70 mm i skjuvriktning, 50 mm i normalriktning

 Maxlast: 5 MN (skjuv- och normallast), 3.5 MN i skjuvriktningen vid minusrörelse

 Säkerhetsläge för arbete med provet med utrustningen riggad i pressen

 20 mm justermån för variation av sprickans vertikala utbredning

 Utrymme för montering av AE-sensorer och DIC

 Transportsäkring

 Hål för lyftöglor i alla delar för all tänkbar hantering

 Positioneringssystem mellan skjuvtestutrustning och rullbord samt mellan rullbord och golv

 Distansblock för separation av undre och övre skjuvbox vid riggning och lagring 
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Konstruktionsspecifikation



Finita elementberäkningar
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Tiltanalyser
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Inköpta komponenter
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Sprickan måste hållas fixerad till start av skjuvtest
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Slutlig konstruktionsutformning i mars 2019
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Leverans juli 2019
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Styrsystem
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Inprovning: Ingjutning stålprov 
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Inprovning: montering av provobjekt

13



Inprovning: kontroll av kraftöverföring till pressen
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Inprovning: Intrimning styrsystem och styvhetsmätning
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Inprovning: Intrimning styrsystem 
och styvhetsmätning
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Driftsatt skjuvtestutrustning
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Skjuvtestutrustning under drift
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